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Nr PM1/H/2013

ERKLARUNG DER LEISTUNG Version Nr 2
PLAST MASTER
Teresa und Ryszard Sudoft
Ul. Polna 4b, 37-100 taricut

HYDROFOL

1. Eindeutiger Kenncode des Produkts: HYDROFOL

2. Vorgesehene Anwendung oder Anwendungen gl?lp Epi/n;%%ggg gfg’gﬂgg;gggl;goherung gogep Fegcite

Plast Master Teresa und Ryszard Sudof

3. Hersteller Ul. Polna 4b
37-100 taricut
4. Berechtigter Vertreter Nicht zutreffend

5. Systeme der Uberpriifung der Bestdindigkeit der

. System 3 und 4
Leistung

PN EN 14909:2012
Polnisches Zentrum fiir Forschungen und Zertifizierung AG —
Zweigstelle fiir Forschungen und Zertifizierung in Gdarisk Labor fir
Bauprodukte — 1434

6a. Harmonisierte Norm.
Benannte Stelle.

%
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7 Erkldrte Leistung.

Grundcharakteristiken Gebrauchseigenschaften Harmonisierte Norm
Reaktion auf Feuer PN EN 13501-1 E
Wasserdichtheit 2kPa/24h PN EN 1928 Erfiillt die Anforderungen der

Priifung ~
Stoffestigkeit PN EN 12691 2250 mm §
Bestdndigkeit gegen niedrige Temperaturen PN EN 495-5 <-300C g
= Bestdndigkeit gegen kiinstliche Alterung Erfiillt die Anforderungen der S
%‘ 2kPa/24h PN EN 1928/PN EN 1296 Priifung ;
= Bestdndigkeit gegen Einwirkung von Alkalien | Erfillt die Anforderungen der s
$ 2kPa/24h PN EN 1928/PN EN 1847 Priifung
Gefdhrliche Stoffe NPD

Die Leistung des oben gen. Erzeugnisses stimmt mit der kompletten erkldrten Leistung (berein. Diese Erkldrung der Leistung
wird gemdf3 der Verordnung (UE) Nr. 305/2011 in Alleinverantwortung des oben gen. Herstellers ausgestellt.

Im Namen des Herstellers unterzeichnet von:
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